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Allotropie du Béryllium

Fig 4 - Schéma électrique de 1l'ensemble
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Pig 5 - Montées en température d'un four en molybddne Pig 6 - Courbe R = £(?) A P = 35 kbar Be (SR)
+ 25 kbar
+ 45 kbar
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Allotrépie du Bdrvllium Eicrogravhies (x 350)
£ N

Pression : ambiante Pression : 30 kbar
Température : 20°C .

Température : 20°C

Microduretéd : 165 Microdureté : 500

Fression : 30 kbar Pression : 30 kbar
lempérature : 800°C Température: 20°C Fig 7
icrodureté : 180 Microdureté: 400



